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PortalgroRdrehmaschine WIAP DM 5- PD

mit Futterdurchmesser von 630 mm bis 1600 mm

Pos.1 Aufgabe der Portaldrehmaschine - DM5-PD
Werkstlcke bearbeiten geméss nachstehenden Angaben:

1.2 Zu bearbeitendes Material:

- W erkstoff:

1.3 Bearbeitungsaufgabe der CNC - Portaldrehmaschine W - DM5-PD

Spezifikation CNC-Drehen Maschinenbeschreibung:

Die Portaldrehmaschine wurde konzipiert, um auf wenig Platz die Werkstuicke selbst
durch die CNC Maschinen be- und entladen zu lassen. Es wurde darauf geachtet, dass
schwerere Teile mit mehr als 25 kg, nicht mit dem Kran aufgenommen werden
missen. Es wurde ein Konzept erstellt, damit das Werkstiick nebenzeitarm und
mannarm gehandelt wird. Der Spénefall wurde mitbericksichtigt. Mit dieser Losung
wird das Drehen groRerer und mittlerer Serien vereinfacht.

Vor dem dem VDSF Verfahren werden alle Teile nach dem WIAP MEMV Verfahren
entspannt danach werden alle groReren Teile vibrationsgedampft hergestellt und die
Hohlrdume werden gedampft, incl.Revolverscheiben, Spindelstockgehause und vieles mehr.

Andere technische Besonderheiten, wie Luft- und Oelunterstiitzung sind ein Bestandteil der
Anlage. Genugend Schmierstellen sorgen auch dafir dass  bei Kurzweg Bewegungen
genugend Oel auf die Gleitbelage kommt. Die Geometrie ist geschliffen und eingeschabt.
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1.4 Arbeitsablauf fir das Drehmaschinenhandling:
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Der Bedienungsmann legt die Teile auf den WIAP Rundtaktbahnhof. Dieser

ist ausgelegt fir die von Ihnen zu bearbeitenden Werkstiicke. Das max. Gewicht
wird zwischen Kunden und uns festgelegt. Die Teile kbénnen auch vorgespannt
werden auf Aufspannvorrichtungen, Handspannfutter oder Planscheiben, welche
einen Aufnahmesitz haben fur die automatische Spannvorrichtung, wenn eine
Rundrichtung ndtig ist, oder wenn man das Backenwechseln nicht als eine
Hauptaufgabe betrachten will.

Die Maschine dreht in der Zeit das von ihr aufgenommene Werkstlck im Arbeitsraum.

Nach Bearbeitungsende fahrt die Maschine in die Ausfahrzone und fragt ab, ob sich
Personen in der Gefahrenzone aufhalten. Wenn ja, kommt ein Warten der Anlage
und ein Signal, damit man die Maschine wieder freigeben kann, um aus dem
Arbeitsraum zu fahren.

Wenn sich keine Person in der Gefahrenzone aufhalt , wird die Anlage selbst aus
dem Arbeitsraum fahren und sich zum Palettenbahnhof bewegen, wo man das
Fertigteil mit dem Futter ablegt. Das Futter 6ffnet sich, hebt um eine Werkstickhdhe
ab und die Backen Uberhangtiefe zuziiglich 50 mm, und danach taktet das
Rundtaktband weiter.

Die CNC taktet das Werkstlck weiter, fahrt und holt das nachste neue Werkstick auf
der Aufspannvorrichtung.

Die Spannlésung des Futters erfolgt iber einen Konus, damit ein genaues Spannen immer
garantiert ist. Als Aufnahmen werden normale Handspannfutter vorgesehen.

14.6

Die Maschine fahrt wieder in den Arbeitsraum zuriick und die Bedienzone wird wieder
frei fir den Operateur. Messen ist wahrenddessen maoglich. Aus Sicherheitsgriinden
werden Klemmstellen minimiert, Personenschutzzonen geschaffen.

2. Lieferumfang und technische Daten Portaldrehmaschine WIAP DM5-PD

CNC-Portaldrehmaschine mit obenhdngendem verfahrbarem Spindelstock
ausgelegt fur die vollautomatische Be- und Entladung von Werkstiicken bis
Durchmesser:

Typ 1 = Durchmesser 630 mm
Typ 2 = Durchmesser 800 mm
Typ 3 = Durchmesser 1000 mm
Typ 4 = Durchmesser 1200 mm
Typ 5 = Durchmesser 1600 mm

2.1 Maschinenbett / Bearbeitungsbereich
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Typl Typ2 Typ3 Typ4d Typb5
Futterauslegung der Maschine mm: 630 800 1000 1200 1600
Drehdurchmesser mm: 630 800 1000 1200 1600
Bearbeitungshthe ab Boden
obere Z- Stellung mm
Bearbeitungshthe ab Boden
untere Z- Stellung mm
Bett geschweisst; entspannt durch das VDSF-Ersatzglih-
verfahren und vibrationsgedampft nach dem pat. Verfahren
VDSF® (Pat.Nr. 68433; Anm.4230130.30;PCT/CH95-00108;
PCT/CH95-00108, PCT/CH95-1072, PCT/CH95-1073)
Fuhrungsauflagen geschliffen
2.2 Spindelstock / Hauptantrieb - verfahrbar angeordnet
Spindelbohrung mm 200
Spindelnase A20 55021 /15/20
Spindelgeh&use Durchmesser mm 500
Lagertypen NN 420
Hauptspindelmotor: 100% ED kw 21.5/30.5 /50
Anzahl Spindelstécke Stk. 1
Spindelmesskreis digital / linear

Achsenlagenuberwachung

2.3 A Hebe und Senkschlitten Z-Achse
Verfahrweg Z-Achse Vertikal auf/ab
Achsantrieb Z-Vorschubmotor 27Nm
Vorschubkraft

Vorschubart: spielfreie Kugelrollspindel
Eilgang Z-Achse (Auslegung 10 m / min)
Achsmessystem am Motor
Achsendlageniberwachung (3er-Paket)
2.3 B Querschlitten X-Achse

keine; da Rundachse

mm 1000
RpM 2000
kN 40
mm 63 x 10, Typ 1
m / min 5
digital / linear
Omron

Typl Typ2 Typ3 Typ4d Typb5
Verfahrweg X-Achse Vertikal auf/ab mm 2500 3000 3500 4000
Achsantrieb X-Vorschubmotor 27Nm RpM 2000
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Vorschubkraft kN 2/213/3

Vorschubart: spielfreie Kugelrollspindel mm 63 x 10

Eilgang Z-Achse (Auslegung 10 m / min) m / min 5

Achsmessystem am Motor digital / linear

Achsendlageniberwachung (3er-Schaltpaket) Omron

2.4 Fihrungen

Alle Fuhrungen sind auf geschliffenen Flachen und

reibgeklebt

Abmessungen mm 200 x 90

Harte der Stahlfihrungen ca. HRc 55 - 60

Gegenfiuhrungen kunststoffbeschichtet

Automatische Zentralschmierung mit elektr. Kontrolle

Die schweren Einheiten werden fur den Leichtlauf und

gegen Verschmutzung luftunterstitzt mit dem

WIAP® Press-Air-Verfahren gemass Patentanmeldung 2000

2.5 Werkzeugrevolver, 4-fach, 8- oder 12-fach (wahlweise)

linke Ausfuhrung oder rechte Ausfiihrung

jedoch mit der identischen Werkzeugaufnahme

Revolver Baugrolie 32

Maximal Revolverlange mit Motor mm 723

Bauhohe des Revolvers zur Auflage mm 160

Revolver Scheibendurchmesser mm 530

Revolver Scheibenbreite mm 98

Werkzeugaufnahme Typ VDI 60

Teilkreisdurchmesser mm 440

2.55 Automation, Material Zufihrung und Wegfiihrung

2.55b AufRenpaletten Bahnhof

Palettenbahnhof Hohe ab Boden mm 600

Palettenbahnhof Breite mm 2800

Palettenbahnhof Lange mm 5000

Typl Typ2 Typ3 Typ4d Typ5S

mm 630 800 1000 1200 1600

Anzahl mogliche Paletten: Stk 25 18 13 10 7

Umlaufweg mm 15708 15200 13552 12624

2.55c Palettenbeschreibung
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Das Palettensystem ist ein robust gebautes System. Die Paletten kdnnen gestellt oder
entnommen werden wahrend der Maschinenlaufzeit. BeimTakten der Maschine muss man
die Gefahrenzone verlassen, damit das System selbstandig laufen kann. Eine Warnleuchte
meldet an wenn es die Abfrage der Gefahrenzone benétigt.

Es kdnnen auch beliebige, eigene Palette hergestellt und verwendet werden.

Das System ist lagefreundlich einrichtbar. Mit dem Kran von oben kann man mit Ausnahme
von 3 Positionen, alle handeln. Nicht handelbar ist die Zone, in welcher das Werkstiick
beladen und entladen wird, sowie die Position vor- und nachher.

2.6 Kraftspanneinrichtung

Vollautomatisches Kraftspannfutter
fur Werksticke mit Durchmesser:

Typl Typ2 Typ3 Typ4d Typb5

mm: 630 800 1000 1200 1600

mit Backenschnellwechselsystem und breiten Backenfiihrungen; Keilstangenfutter mit
Einzelentriegelung, inkl. Befestigungsschrauben und Montageschlissel. Futter und
Innenleben komplett einsatzgehartet und geschliffen. Sicherheitsverriegelungssystem, 3-
Backenfutter mit Zentrierrand- Aufnahme.

Hydraulikaggregat und hydraulischer Voll-Spannzylinder mit 2-Druck-L6sung fur hohen
Druck bis 70 bar und hohe Drehzahl mit eingebauten Sicherheitsventilen

inkl. Zugstange komplett montiert

1 Satz Sonderbacken fur die Aufnahme der Paletten

2.7 Spaneforderer

Seitenforderer Stk. 1
Spaneauswurfseite von der Front betrachtet: Seite rechts
Auswurfhéhe mm 1100

2.8 Kihlmittelanlage

integriert, mit Kiihimittelpumpe links im Forderer integriert
KuhImittel Druck bar 2/4
Litermenge Werkzeug - Kihimittelbohrungsabhéngig gentgend

2.9 Maschinenverkleidung
Teilraumverkeidung des Arbeitsraumes mit Schiebetire; Neustes Sicherheits Glas 20 x
besser als herkommliches Panzerglas

3. CNC-Steuerung und elektrische Ausristung

CNC-Steuerung SIEMENS Sinumerik 828D
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- Bediengeréate fur Automatik- und Handbetrieb
- Externe Maschinensteuertafel

Bedienkomponenten und Bedienen:

- Flachbedientafel mit 5,7“ LCD-Bildschirmanzeige (S/W)
- CNC-Volltastatur

- Maschinensteuertafel

- Schnittstelle fir manuellen Pulsgeber (2)

- Universelle V24 Schnittstelle (RS 232)

- Datenubertragung von ECU zu ECU

- Einfache Bedienung mit 5 horizontalen Softkeys

- Grafische Zyklenunterstitzung

- Zugriffschutz (8 Stufen)

- Anzeigetext in 2 verschiedenen Sprachen

- Tats&chliche Positionswerte in 2- bis 5-facher Schriftgréfze
- Klartextanzeige der Betriebszustdande Programmierung:
- DIN 66025 sowie hohere Programmiersprache

- G-Code-Kompatiblitat

- TEACH-IN-Funktionen

- Technologiezyklen fur Drehen und Frasen

- Gewindebohren ohne Ausgleichsfutter

- MalRangaben metrisch und in Zoll

- Hintergrundbearbeitung

- Grafische Programmierunterstiitzung

- CNC-Anwenderspeicher (256KB)

- Vorschubgeschwindigkeit pro Minute / Auflésung

- Ruckbegrenzung

- Vorschub-/ JOG-Korrektur (0-120%)

3.1 Elektrische Ausristung

- Elektroschrank / Spannung 400V /50 Hz
- Maschinenleuchte in der Maschine integriert

- Bediengerate fur Automatik- und Handbetrieb

3.2 Energiezufiihrung

Alle spanegefahrdeten Energiezufiihrungen sind in
Schutzschlauchen oder im Kabelschlepp angeordnet.

Die Elektrokabel sind im Kabelschlepp. Die Schleppketten-
Kabel sind 6lbestandig.

4. Allgemeines:
Farben:
- fahrende Teile: Kundenwunsch
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- feststehende Teile: Kundenwunsch

Maschinengewicht; netto ca. je nach Ausfiihrung
zwischen: To 11und To 21

Platzbedarf:
Typl Typ2 Typ3 Typ4d Typbh

Durchm. mm 630 800 1000 1200 1600

- Maschinenlange mm: 4000 5300 5800 6500 7500
- Maschinenbreite komplett. ca. mm 2650
- Maschinenhthe mm 3200

5. Preis der Portaldrehmaschine W- DM5 - PD

Preis der Anlage, wie oben beschrieben; inkl. Inbetriebnahme;
exkl. Mehrwertsteuer; exkl. Transport:

Typ 1 = Durchmesser 630 mm CHF 675'545.--
Typ 2 = Durchmesser 800 mm CHF 825'000.--
Typ 3 = Durchmesser 1000 mm CHF 978'000.--
Typ 4 = Durchmesser 1200 mm CHF  1'202'000.--
Typ 5 = Durchmesser 1600 mm CHF  1'480'000.--

5a. Optionen zur Portaldrehmaschine W- DM5 - PD

5a.1 Revolver mit angetriebenen Werkzeugen:

4-fach,8- oder 12-fach- Revolver mit angetriebenen Werkzeugen,

separater C-Achsbetrieb, CNC

Mehrpreis: CHF 52'500.--
5.a.2 2. Werkzeugrevolver

ohne angetriebene Werkzeuge

entsprechend Werkzeugrevolver in der

Standardausfiihrung Pos. 2.5 CHF 31'700.--

5.a.3 Frasspindel:

Separate Frasspindel mit C-Achse, Aufnahme ISO 40

Mehrpreis: CHF  auf Anfrage
5.a.4 Schleifspindel:

Drehmaschinenspindel erhdhte Herstellgenauigkeit

Mehrpreis: CHF  auf Anfrage

6. Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen:
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6.1 Preisstellung:
6.2 Inbetriebnahme:
6.3 Liefertermin:

6.4 Dokumentationen:
6.5 Zahlungsbedingung:

6.6 Garantie:
6.7 Allgemeines:

6.8 Vorbehalt:

6.9 Besonderes:

netto, exkl. MwSt; exkl. Fracht

6 Tage

nach Vereinbarung Jedoch min. 8 Monate ab technisch
klarer schriftliche Bestellung

Maschinen- und Steuerungsdokumentationen 2-fach deutsch
30% Anzahlung vom Gesamtbetrag

30% nach halber Lieferzeit

20% bei Vorabnahme in unserem Hause; spatestens

30 Tage nach Meldung der Vorabnahmebereitschaft

20% bei Fertigabnahme in IThrem Hause; spéatestens 60 Tage
Tage nach Meldung der Versandbereitschaft

Ueber den Gesamtbetrag, abzgl. der Anzahlung, muss bei
Auftragsvergabe ein unwiderrufliches Zahlungsversprechen
einer Schweizer Bank zu unseren Gunsten abgegeben werden.

1 Jahr oder 3000 Betriebsstunden

Im weiteren gelten die allgemeinen Verkaufs- und
Lieferbedingungen des VSM. (Verband Schweiz.
Maschinenindustrieller)

Wenn sich wahrend der Detailkonstruktion noch etwelche
Anderungen zeigen, welche technische Verbesserungen
bringen, behalten wir uns vor, nach schriftlicher Riicksprache
mit Ihnen, diese noch im Projekt einzubinden.

Zeichnungen, Layouts, Offerten und Beschreibungen o.&. sind
geman

Art.2 lit. d des Bundesgesetzes Uber das Urheberrecht (SR
231.1) geistiges Eigentum des Erfinders; resp.
Erfinderunternehmens und darf ohne dessen Einwilligung
weder kopiert, vervielfaltigt, weitergegeben, noch zur
Ausflihrung benitzt werden. (SR 231.1) vom 09.10.1992.

Beilage: Layout der Portaldrehmaschine

Freundlich Grisse Wiap AG



