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ACKNOWLEDGEMENT OF ORDE

atum der Bestatigung: 10. Ma i 1995 rw Akte Nr. Land/Art Taxdatum
Anmelder / Inhaber P 1073 PCT
; Erteilung Datum Pat.-Nr.
Hans-Peter Widmer
Industriestrasse 44
5000 Aarau Prioritat Datum/Frist Nr.
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An: Benannte Staaten: . .
To-: Alle gemdss Liste
Herrn PCT-News 04/1995
Hans-Peter Widmer Anmeldung Datum Nr.
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5000 Aarau
AUS EUROPA/PCT - NATIONALE PHASE
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Wir danken lhnen fiir Ihren Auftrag vom
8..M21.2992. i Refo

zur Anmeldung und Durchfiihrung des Erteilungsverfahrens eines
Schutzrechtes gemass den oben spezifizierten Angaben.

Der Auftrag wird, nach Eingang der oben angegebenen Anzah-

lung, gemass den auf der Riickseite aufgefiihrten Aligemeinen
") Geschéftsbedingungen des Verbandes Schweizerischer Patent-
” anwilte (VSP) durchgefiuhrt werden.

Wir bitten Sie, den Fragebogen betr.

Diese Auftragsbestatigung ist eine Durchschrift unserer Registc

karte. Bitte Uberprufen Sie ihre Richtigkeit.

* Die Auffuhrung unserer Aktennummer in allen Korresponde
zen erleichtert die Bearbeitung.

This Acknowledgement of Order is a copy of our card indexe
Please checkits accuracy.
* Our docket number should be quoted in all correspondence f

easy handling.

Thank you for your Order dated

Herrn Sickera.
for filing and processing an application for the above mention

case.

Ihre.Besprechung mit unserem

Your order will be carried out, upon receipt of the above depo:
according to the General Conditions of Contract adopted by
Association of Swiss Patent Agents (VSP) as printed overleaf.

Erfinderangaben vollstandig auszufill

In Anbetracht der kurzen, uns zur Verfiigung stehenden Zeit, werden wir die

Anmeldung ohne den Eingang der
Wir bitten Sie jedoch, den Betrag

Mit freundlichen Grissen

E. Blum & Co.

R. Mon §%~—z——ﬂ‘__’

Sicherheitsleistung abzuwarten einreichen.

in den nichsten Tagen zu iberweisen.
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Maschinenbett

Die vorliegende Erfindung betrifft ein'Maf
schinenbett flir eine Werkzeugmaschine sowie eine mit ei-
nem solchen Maschinenbett ausgeriistete Werkzeugmaschine.

Im Zuge des Bestrebens nach einer Vereinfa-
chung und damit Kosteneinsparung beim Bau von Werkzeugma-
schinen besteht das Bediirfnis nach einem Maschinenbett,
das sowohl als Flachbett als auch als Schréagbett verwend-
par ist, da unter anderem pei einem Schréagbett die bei
der Bearbeitung von Werkstiicken entstehenden Spane erheb-
1ich besser vom Arbeits- und Fihrungsbahnenbereich der
Maschine entfernbar sind. Weiter tragen im Fall von aus
Gusseisen oder Beton gebildeten Betten die benotigten
Gussmodelle erheblich zu den Herstellungskosten bei.

7iel der Erfindung ist ein Maschinenbett fur
Werkzeugmaschinen zu schaffen, das kostenglinstig ist und
sowohl als Flachbett als auch als Schragbett verwendbar
18T .

Das erfindungsgemasse Maschinenbett ist durch
die Merkmale des Anspruchs 1 gekennzeichnet. Die mit
einem solchen Maschinenbett ausgeristete Werkzeugmaschine
ist durch die Merkmale des Anspruchs 7 gekennzeichnet.

Nachfolgend wird der Erfindungsgegenstand an-
hand der Zeichnungen beispielsweise ndher erlautert.

Figur 1 zeigt einen schematischen Schnitt
durch eine Werkzeugmaschine mit einem Schragbett, und

Figur 2 zeigt eine Ansicht von vorne auf die
Werkzeugmaschine nach Figur 1, wobei die vordere Gehause-
wand weggelassen 1ist.

Die Werkzeugmaschine als solche ist in einem
Gehiuse 1 angeordnet. Das Gehause 1 weist tiber Rollen 2
gelagerte Schiebetiren 3 mit Handgriff 4 auf. Der Steuer-
kasten 5 mit Bildschirm 6 ist iuber einem Arm 7 vom Gehau-
se 1 getragen. Die Maschine weist zwei Spindelstscke 8, 9

auf, die sich zu einer Doppelspindel erganzen. Weiter

AMS/dp P 1073
10.05.1995
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sind zwel Revolverkspfe 10, 11 vorhanden, die sich zu ei-
nem Doppelrevolver erganzen.

Die Spindel des Spindelstockes 8 ist iber ein
Riemenglied 12 mit dem Antriebsmotor 13 antriebsverbun-
den. Die Spindel des Spindelstockes 9 1st tiber ein Rie-
menglied 14 mit dem Antriebsmotor 15 antriebsverbunden.

Die Spindelstocke 8, 23 und Revolverkopfe 10,
11 sind uber langsverschiebbare Schlitten, von welchen in
der Figur 1 die Schlitten 16 und 17 gezeichnet sind, auf
Filhrungsbahnen 18, 19, 20, 21 gelagert. Weiter sind in
der Figur 2 die Fihrungsbahnen 22, 23, 24, 25 zur Ver-
schiebung in der Z-Richtung ersichtlich. Die Bezugszif-
fern 26 und 27 bezeichnen die teleskopformig angeordneten
Abdeckbleche iber den Fiihrungsbahnen 18, 19, 20, 21.

Unter den Bearbeitungseinheiten ist die Wanne
28, alternativ ein Abtransportfsérderer fur die Spéne an-
geordnet.

Das Schragbett besteht aus zusammenge-
schweissten, rohrférmigen Tragern mit einer rechteckigen
Querschnittsform. Diese kastenfdrmigen Trager sind in der
Figur 1 mit den Bezugsziffern 29, 30, 31 und 32 bezeich-
net. Im Schnitt dargestellt sind Langstrager 33, 34, de-
ren Innenriume 35, 36 mit einem schwingungsdampfenden,
kérnigen und schiittfihigen verdichteten Stoff gefillt
sind. Dieser Stoff ist beispielsweise Quarzsand. Der Ord-
nung halber soll bemerkt werden, dass offensichtlich die
Innenraume aller Trager mit einem schwingungsdampfenden
Stoff gefillt sein kénnen, oder auch nur ein Teil der
Trager derart gefiillt sein konnen. Anstelle des Quarzsan-
des kann auch ein Kunststoff oder Blei (&usserst begrenzt
aufgrund des Gewichtes) als schwingungsdampfender Stoff
verwendet werden.

‘Das Schrigbett als solches ruht auf einer

"Rahmenkonstruktion aus rohrférmigen Tragern 37, 38, 39,

40} 41 und 42, die ebenfalls vorteilhaft mit einem
schwingungsdampfenden Stoff gefiillt sind. Das Schragbett
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enthalt weiter Leitbleche 43, 44, 45, einerseits fur ab-
fallende Spane und andererseits fUr das Kihlmittel.

Durch den aus rohrférmigen Tragern bestehen-
den Aufbau liegt ein s3usserst kostengiinstiges Bett und
damit eine entsprechend kostenglinstigere Werkzeugmaschine
vor, wobeil noch hinzukommt, dass durch diese Konstruktion
der Lange des Bettes grundsédtzlich keine Grenzen gesetzt
sind.
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Patentanspriiche

1. Maschinenbett fiir eine Werkzeugmaschine,
dadurch gekennzeichnet, dass das Maschinenbett aus einer
Anzahl miteinander starr verbundenen rohrformigen Trag-
gliedern aufgebaut ist, von denen mindestens ein Teil mit
einem schwingungsdampfenden Stoff ausgefiillte Hohlrdume
aufweist.

2. Maschinenbett nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens ein schwingungsdampfender
Stoff ein kodrniger, schiittfahiger und in den Hohlrdumen
verdichteter Stoff ist.

3. Maschinenbett nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die rohrformigen Tragglieder
eine rechtwinklige Querschnittsform aufweisen.

4. Maschinenbett nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die zum unmittel-
baren Tragen von Fiihrungsbahnen fir Bearbeitungsvorrich-
tungen bestimmten, rechtwinklig zu den Fihrungsbahnen
verlaufenden Tragglieder zur Aufnahme von durch die
Schwerkraft der Bearbeitungsvorrichtungen erzeugten
rechtwinklig zu den Fiihrungsbahnen wirkende Schubkrafte
ausgebildet sind.

5. Maschinenbett nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die rohrfdérmigen
Tragglieder derart ausgebildet und bemessen sind, dass
das Maschinenbett als Flachbett oder Schragbett einsetz-
bar ist. ‘

6. Maschinenbett nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragglieder
miteinander verschweisst sind.

7. Werkzeugﬁéschine mit einem Maschinenbett
nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Maschinenbett als Schragbett ausgebil-
det ist und zwei Paare Fihrungsbahnen tragt, wobei auf



jedem Fiilhrungsbahnpaar jeweils eine Spindelstock und ein

Werkzeugrevolver angeordnet ist.
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Zusammenfassung

Das Maschinenbett ist aus miteinander starr
verbundenen rohrformigen Tragern (29, 30, 31, 32, 33, 34)
gebildet. Ihre Innenriume (35, 36) sind mit einem koérni-
gen, schwingungsdampfenden Stoff aufgeflllt. Aufgrund der
Konstruktion aus rohrformigen Tragern 1isst sich das Ma-
schinenbett als Flachbett oder als Schragbett fir eine

Werkzeugmaschine verwenden.

(Figur 1)
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